Weil
Technology

Lasertechnologie zur
Fertigung metallischer
Bipolarplatten

FUr Protoypen
und Serienfertigung




Gut aufgestellt fur morgen

Neue Mobilitatskonzepte erfordern neue Ansatze in der Entwicklung und
Konstruktion. Hier kommen unsere zukunftsweisenden Applikationen im Be-
reich FuelCells und E-Fuel-Technologie zum Einsatz.

Profitieren Sie von unserem Wissen und unserer Erfahrung rund um Produkte
mit Bearbeitungstechnologien im Bereich des Laserschneidens und Laser-
schweillens, beispielsweise fur die Fertigung von Bipolarplatten in Serie oder
fUr Prototypen. Wir stehen lhnen als erfahrener Technologie- und Anlagen-
partner zur Seite.
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GERMAN FUEL CELL COOPERATION

Neben dem Laserschneiden und Laserschweilien sind bei der Fertigung von
Bipolarplatten das Beschichten und die finale Priftechnik wichtige Faktoren.
Hier bieten wir lhnen in der GERMAN FUEL CELL COOPERATION zusammen
mit VON ARDENNE und ZELTWANGER das Wissen und die Expertise der drei
Unternehmen fir jeden Schritt in der Prozesskette. So erhalten Sie lhre Brenn-
stoffzelle der Zukunft.

VON ARDENNE ist u.a. spezialisiert auf Beschichtungstechnologien, die auf
physikalischer Gasphasenabscheidung (PVD) basieren. Sie erzeugen Schichten
mit zuverlassiger Haftung und verbesserten elektrischen Eigenschaften.
ZELTWANGER ist fUhrend in Verfahren der Dichtheitsprifung mit speziell ent-
wickelten Messsystemen und Prifkreisen.

Gemeinsam bieten wir lhnen die Moglichkeit zur Fertigung von Bipolarplatten
in Serie oder als Prototypen fur Ihre Entwicklung. Nutzen Sie unser konzen-
triertes Experten-Know-how und erhalten Sie die komplette Prozesskette als
fertige, auf Ihre Anwendung zugeschnittene Losung, die durch Effizienz be-
zUglich Rohstoffeinsatz und Kosten Uberzeugt.



Laserschneiden und -schweiflen
von Bipolarplatten

Bipolarplatten, zentrale Elemente einer Brennstoffzelle, sind meist aus dinn-
wandigen Edelstahl- oder Titanblechen und haben eine komplexe Struktur
von Flielkanalen und Leitungen fir den Transfer von FlUssigkeiten und Gasen,
die besondere Anforderungen an Dichtigkeit, Prozesszeit und Reproduzierbar-
keit stellen.

lhre Vorteile beim Laserschweillen als Figeprozess

. 100 % Gasdichtheit

. Konturgenauigkeit von 0,05 mm

. Prozessstabiles Figeverfahren fir Serienproduktion

. Geringster Warmeeintrag fir einen minimalen Verzug
. Maximale Geschwindigkeit

FUr einen flexiblen Beschnitt der Platten bieten wir das Laserschneiden an.
Durch den Einsatz der Lasertechnik vermeiden Sie den Einsatz wartungsinten-
siver Werkzeuge und reagieren flexibel auf Konturanderung.

lhre Vorteile beim Laserschschneiden

. Konturgenauigkeit

. Gratfreier Schnitt und homogene Abschmelzkante
. Schneidgeschwindigkeit

. Hohe Anlagendynamik und Automatisierung

. Mogliches Qualifying




... fur lhre Prototypen - bei uns gefertigt

In unserem TechCenter fertigen wir fir Sie Ihre Bipolarplatten im Prototyping.
Dabei schweillen wir auf der Technologie unseres Serienmoduls, was beste
Voraussetzungen fur die Validierung lhres Serienprozesses schafft.

Unsere Leistungen in der Prototypenfertigung

. Konturbeschnitt der Einzelplatten mittels Laser

. Laserschweillen der Bipolarplatten

. Dichtheitsprifung Uber unseren Technologiepartner
. Konstruktion und Fertigung der Spannvorrichtung

Zudem bietet unser TechCenter Beratung zur schweillgerechten Bauteilaus-
legung, Untersuchungen zur Prozessstabilitat, Entwicklung von lasergerechter
Spanntechnik, Validieren von Komponenten sowie Fertigung von Prototypen
und Nullserien.

...fur hochste Anforderung in Serie

Bei unserer Fertigungslosung setzten wir auf innovative Laserscanner-Techno-
logie. Mit dem zum Patent angemeldet Schweillmodul erzielen wir prozess-
sichere Schweillgeschwindigkeiten von 1000mm/s, womit Sie einen hohen
Output bei kompaktem Bauraum erzielen. Die Anlage ist mit Werkzeugaufnah-
men fir Wechselwerkzeuge ausgerUstet und bietet Ihnen eine hohe Flexibili-
tat.

lhre Vorteile
. Groller nutzbarer Arbeitsbereich
von 500 mm x 350 mm

. Hohe Absolutschweillgeschwindigkeit
von 1000 mm/s
. Schweillen von Edelstahl und Titan

. Sehr gute Integration in ein Linienkonzept



Laserschweillen

Optische Priifung
. Optische Prifung der Beschichtung auf Homogenitat/Fehlstellen
. Prufung der Orientierung der Platte vor dem Beladen

Be-/Entladehandling
. Hohe Be- und Entladegeschwindigkeit mit Scara-Roboter und

flexiblem Greifersystem fir unterschiedliche Plattenformate

Spanntechnik

o Maximale Prazision der Spanntechnik durch

innovative Zentrierung
. Geringe Ristzeiten bei Wechsel der Kopf- und Bodenwerkzeuge
. Bei Plattenformaten bis 500 mm x 165 mm Doppelbearbeitung

in einem Werkzeug moglich

Scanner-Technologie

. Groller nutzbarer Arbeitsbereich von 500 mm x 350 mm
bei statischem Scannfeld

. Hohe Absolutschweillgeschwindigkeit von 1000 mm/s

. Geringerer thermischer Verzug beim Schweillen durch
symmetrischen Warmeeintrag

. Integrierte Vision-Systeme fUr Konturbahngenauigkeit
kleiner/gleich 50 um

4-Stationen-Konzept
. Vier-Stationen-Fertigungsanlage mit zwei Schweillstationen
bei geringem Platzbedarf

Linienfahigkeit
. Auslegung der Hard- und Softwareschnittstellen fir maximale
Integrationsfahigkeit in Fertigungslinien



Kontakt

Wiinschen Sie ein personliches Gesprach mit unseren
Experten oder Informationen zu unseren Produkten
und Dienstleistungen?

Gerne beraten wir Sie individuell und kostenfrei zu
Ihrem Fertigungspotential. Sprechen Sie uns an!

Florian Weil
Bereichsleiter Entwicklung
s 4 und Innovation

+49 (0) 76311809 0
f.weil@weil-technology.com

Harald Liebhart

Leiter Entwicklung
Laserschneidtechnologie
und E-Mobility

+49 (0) 76311809 0
h.liebhart@weil-technology.com

www.weil-technology.com
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